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Краткое описание материалов
Материалы содержат арамидные волокна, неорганические ингредиенты и другие, стойкие к действию высоких температур заменители асбеста, которые под воздействием высокого давления и повышенной температуры создают особо прочную и герметичную связь с высококачественными эластомерами.

Все материалы отличаются высокой прочностью на разрыв, сжатие и высоким сопротивлением при сдвиге. Материал обладает прекрасными свойствами для герметизации газов и жидкостей, например, масел, растворителей, пластмасс, фреона, сжиженных газов, смесей антифризов с водой, соляных растворов и многих других веществ. 
Многие материалы по причине полной безвредности находят применение  в областях, связанных с питьевой водой и продуктами питания.
 Так же нужно отметить, что благодаря различному составу представленные уплотнительные материалы перекрывают весь спектр применения существующих материалов, но обладают несравненно лучшими качествами, долговременной эксплуатацией,  широким спектром рабочих температур, широким диапазоном применения. В зависимости от области применения и химических сред применяют различные типы материалов.

Особые случаи применения

На практике встречаются случаи, когда одной простой штампованной прокладки недостаточно. Особенно при фасонном уплотнении крышек или корпусов: давление на поверхности такое слабое, что даже очень мягкие прокладки недостаточно прижимаются. Тогда с одной или с обеих сторон наносится посредством трафаретной печати эластомерная масса. В результате этого прокладка достаточно прижимается и обеспечивает хорошую герметичность. В таких случаях также рекомендуются металлические уплотнения MatriCS/RETALl® с эластомерным покрытием и с рельефной формовкой (зигом). При чувствительно реагирующих на загрязнения веществах или для повышения герметичности (особенно при графите), химической стойкости и надёжности от прорыва, используются фланцевые уплотнения с металлическим внутренним буртиком (в основном из высококачественной стали). Для таких уплотнений требуется высокая сила прижатия.
Условия хранения прокладок и уплотни​тельных листов на основе фибры.
(FA соотв. DIN 28091-2)

Максимальный срок хранения 2-3 года при следующих условиях:

температура: < + 20 °С;

относительная влажность воздуха: от 30 % до 60 %;

недопустимо прямое
попадание солнечных лучей;

недопустимо освещение с высоким ультрафиолетовым воздействием;

отсутствие озона;

свободное складирование;

При больших отклонениях срок хранения сокращается. В критических случаях (напр. с ядовитыми газами) срок хранения не более 1 года. Тогда рекомендуется хранение уплотнительных материалов в специальной упаковке (свето- и воздухонепроницаемой);
Рекомендации

по эксплуатации плоских прокладок

Правильный монтаж прокладки является главным условием эффективности уплотнения. При выборе винтов и уплотнительных поверхностей советуем учитывать необходимое для прокладки номинальное и максимальное поверхностное давление. Соблюдайте, пожалуйста, следующее:

используйте только новые,
неповреждённые и сухие прокладки;
обратите внимание на условия хранения (см. внизу);

место уплотнения тщательно
очистить, избегая повреждений
(царапины и т.д.), и высушить;

прокладку центрировать; не применять никаких дополнительных средств
(жира, смазки или уплотнительной массы);

нельзя применять коррозированные винты, гайки и шайбы;

рассчитанное и действительное
удельное давление на поверхности деталей должно совпадать, поэтому надо смазать винты и гайки смазкой;

вторичное место уплотнения
параллельно установить и закрутить винты вручную;

для соразмерного распределения
давления при сжатии необходимо закрепить винты крест-накрест в 3 этапа, например, таким образом:

1-й этап: 10 % требуемого вращающего момента;

2-й этап: 50 % тре6уемого вращающего момента;

3-й этап: 100 % требуемого

вращающего момента;

все винты должны иметь одинаковый требуемый вращающий момент;

каждая прокладка оседает, особенно при продолжительной эксплуатации;
перед первым пуском в эксплуатацию все винты затянуть на 100%
вращающего момента;

затяжку болтов в уплотнениях с прокладкой на основе волокна или ПТФЭ, которая уже поддавалась обработке при высокой рабочей температуре, рекомендуется производить в холодном состоянии с большой осторожностью посредством многоступенчатого затягивания, так как грозит опасность повреждения прокладки (особенно фибровых прокладок).
Плёнка фирмы «Fuji» для определения поверхностного давления

С помощью плёнки «Prescale» фирмы «Fuji» можно простым способом определить действительное удельное давление и  его распределение по поверхности контактируемой  плоской прокладки при сжатии.  Интенсивность красного цвета на плёнке даёт информацию о распределении давления между 0,2 N/mm2 и 130 N/mm2. 
